DEUTSCHE NORM Juli 1999

Werkzeugmaschinen

Prifregeln fur Werkzeugmaschinen DIN
Teil 1: Geometrische Genauigkeit von Maschinen, die ohne Last
oder unter Schlichtbedingungen arbeiten (ISO 230-1: 1996) ISO 230'1

ICS 25.080.01 Ersatz fur DIN 8601 : 1986-12

Machine tools — Test code for machine tools -
Part 1: Geometric accuracy of machines operating
under no-load or finishing conditions (ISO 230-1 : 1996)

Machines-outils — Code d’essai des machines-outils -
Partie 1: Précision géometrique des machines fonctionant
a vide ou dans des conditions de finition (ISO 230-1 : 1996)

Die Internationale Norm ISO 230-1 : 1996-07-01, ,, Test code for machine tools -
Part 1: Geometric accuracy of machines operating under no-load or finishing conditions*
ist unverandert in diese Deutsche Norm libernommen worden.

Nationales Vorwort

ISO 230-1 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 39 Werkzeugmaschinen, Unterkomitee SC 2 Abnahmebedingungen fir
Maschinen fir die spanende Metallbearbeitung unter maBgeblicher Mitwirkung deutscher Fachleute des Normenaus-
schusses Werkzeugmaschinen (NWM) im DIN erarbeitet.

Die deutsche Ubersetzung wurde gemeinsam durch den NWM und die Schweizerische Normen-Vereinigung (SNV) besorgt.

Fir die im Abschnitt A2 und im Anhang B zitierten Internationalen Normen wird im folgenden auf die entsprechenden
Deutschen Normen hingewiesen:

ISO 230-2 siehe E DIN ISO 230-2
ISO 286-1 siehe DIN ISO 286-1
ISO 841 siehe DIN 66217

1ISO 1101 siehe DIN ISO 1101

Nationaler Anhang NA (informativ)
Literaturhinweise

E DIN ISO 230-2
Abnahmeregeln fir Werkzeugmaschinen — Bestimmung der Positionsunsicherheit und der Wiederholbarkeit der Positio-
nierung numerisch gesteuerter Werkzeugmaschinen; Identisch mit ISO 230-2 : 1988
DIN ISO 286-1
ISO-System fiir GrenzmaBe und Passungen - Grundlagen fir Toleranzen, AbmaBe und Passungen; ldentisch mit
1ISO 286-1: 1988
DIN ISO 1101
Technische Zeichnungen — Form- und Lagetolerierung — Form-, Richtungs-, Orts- und Lauftoleranzen — Allgemeines,
Definitionen, Symbole, Zeichnungseintragungen
DIN 66217
Koordinatenachsen und Bewegungsrichtungen fiir numerisch gesteuerte Arbeitsmaschinen
DIN 874-1
Lineale — Flachlineale aus Stahl — MaBe, Technische Lieferbedingungen
DIN 875
Stahlwinkel, 90°
DIN 876-1
Prifplatten — Prufplatten aus Naturgestein — Anforderungen, Priifung
DIN 876-2
Prifplatten — Prifplatten aus GuBeisen — Anforderungen, Priifung
DIN 877
NeigungsmeBgeréte (Richtwaagen)

Fortsetzung Seite 2 bis 53

NormenausschuB Werkzeugmaschinen (NWM) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.
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DIN 878
MeBuhren

DIN 879-1
Feinzeiger mit mechanischer Anzeige

DIN 2270
FihlhebelmeBgerate

DIN 2276-2
NeigungsmeBeinrichtungen — Elektronische NeigungsmeBeinrichtungen — Formen, Anforderungen

Anderungen

Gegeniiber DIN 8601 : 1986-12 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Normnummer geandert.

b) Inhalt redaktionell Uberarbeitet und erweitert.

Friihere Ausgaben
DIN 8601: 1939x-05,1977-12, 1986-12
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Deutsche Ubersetzung

Prifregeln fir Werkzeugmaschinen

Teil 1: Geometrische Genauigkeit von Maschinen, die ohne Last oder unter
Schlichtbedingungen arbeiten
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